
超声波口罩焊接机使用注意事项及反馈回执 

尊敬的客户： 

您现在使用的超声波焊接机（装置）系我杭州成功超声设备有限公司提供。为使我司的产品能正常发挥作用，

同时避免不必要的损坏，请您在制造口罩生产线设备时、或在调试、更换、使用前请务必细读《产品使用说明书》

及使用注意事项。您也非常有必要请超声波应用方面的专业人士参与安装调试和技术指导，因为整台口罩的生产设

备上，超声波装置部分作为焊接的核心部件，仅仅只是输出频率、振动、标称功率；但对于口罩产品的生产，用户

关注的是焊接效果和产能效率，这与设备制造商对整条口罩生产线（整机）的设计、制造和匹配、调试等等密切相

关。 

为快速有效的受理和解决您方在超声波焊接上出现的问题，请在向我司购买超声波焊接产品、或向供应商购

买使用口罩生产线设备后，索取《产品使用说明书》，并将下列《反馈表》投递给我司，便于我司了解您的设备来

源和对应的产品参数。如使用前不向我司备案，我司将不直接受理售后问题，敬请谅解。 

1、冷却散热 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2、安装和使用注意事项 

配件 注意事项和规范操作 违反注意事项可能引起的问题 

航空插头插座 不可潮湿、进水 引起航空插头打火 

电源接地 接地良好，市电插座接地良好或单独接地线接地 引起感应电压，损坏元器件 

换能器 风扇散热 高温引起换能器损坏 

模具 风扇散热 高温引起模具损坏 

变幅杆法兰 拆开设备，安装固定法兰时，规范操作。法兰固定时加装垫

片，避免固定法兰和变幅杆法兰硬接触。 

引起支架振动或啸叫 

焊接模具和底

模（滚轮） 

超声模具和底模（滚轮），不可直接接触，中间必须有物料。

不可跑空车，上、下钢模之间“硬碰硬”接触。 

模具损坏、换能器上电极片打火或陶瓷片

开裂、电源元器件击穿，使用寿命减少。 

开机启动 每天送料或批次换料时，应先送料再开超声波驱动电源的电

源开关、接下去再开外接信号的“启停开关”。特别是再次

开启时，先确认“启停开关”处于断开状态。 

电源功率管烧坏，保险丝烧坏。 

电源调谐 针对 2000 型模拟电源，开始使用和使用过程中，务必保证

调谐良好，具体调谐方式见我公司说明书。 

不起振；电源功率管烧坏，保险丝烧坏。 

——————————————————————————————————————————————------------ 

超声焊接产品顾客反馈  （回执联） 

使用单位  供应商 是  问题描述 

联系人  购买时间   

联系人职务  联系电话  

单位地址    

超声波主机 编号：   

      杭州成功超声设备有限公司  销售部                  联系电话：400-0571-636；0571-23236735 

             地址：浙江省杭州市富阳区银湖街道上宋南街 16 号     邮编：311422 

工作时晶片处必须进行外

部散热，吹气或者用风扇进

行散热，确保晶片处温度不

超过 60℃ 

工作时模具（头）处必须进行

外部散热，吹气或者用风扇进

行散热，确保模具温度不超过

70℃ 
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20K 超声波口罩焊接机设备 
 

 

1、超声波口罩焊接机（2000 型模拟电源） 

 

 

 

          1） 2000 型电源外观尺寸：面宽 390*面高 150* 深 550mm ；重量：13.5Kg  

2）超声波口罩焊接机（数控电源）V6.1(或 V9.0) 

模拟电源 

航插线 

电源线 

超声主机 

电源机箱上

的此编号与

换能器上的

编号须一

致，配对使

用。 
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V6.1 数控电源尺寸：约 150*300*380mm；  重量：约 5.8kg 

V9.0 数控电源尺寸： 

 

数控电源 

超声波主机 
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3、超声波主机示意图： 

 

20k模具（钢）规格尺寸有：工作（焊接）端面 110*20、153*20、200*20、250*25 等 

15k 模具（钢）规格尺寸有：工作（焊接）端面 150*45、160*55、270*25 等 
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4、超声波主机： 

 
 

陶瓷片+电极片 

注意：此处带高压电，不得

触碰及接触导电物体，电极

片接线处需打胶。 

 

航插 

换能器 

模具（钢）  

变幅杆 

注意事项： 

1、主机安装只能在法兰处连接固定，

再与生产线设备作连接固定；主机及

变幅杆的其他部位（除模具工作端面

外）不得与其他任何物体接触。 

2、使用过程中，在钢模及换能器部

位需要加风扇冷却装置，防止长时间

使用导致发热、焊接效果异常。 

变幅杆的固定法兰（位），我司产品已装配

有固定环。（用户可通过固定环上的螺孔，

安装到产线的基座上） 

换能器编号 
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5、模具拆装要求： 

 

 

使用酒精棉擦

拭变幅杆、模具

结合的端面及

螺孔，并清理干

净螺孔中的杂

质 

在擦拭好的

端面稍许抹

上一点润滑

油 

 

 

钢模的螺纹孔

及连接端面擦

拭干净后，把连

接螺杆拧在模

具上 

连接螺杆

M12 



    杭州成功超声设备有限公司 

 

                                  第 7 页 共 9 页 

 
6、固定法兰安装要求: 

              

                                    

所使用的台虎钳必须安装牢固；把钢模具固

定在台虎钳上，拧上钛合金 M12 连接螺丝；

再把变幅杆拧在钢模上，然后使用扭力扳手

或 18 寸大扳手把变幅杆和钢模拧紧（100N

左右） 

20k口罩机的变幅杆法兰上的固

定环，由客户自备，我司可提供

加工图纸。 

15k口罩机变幅杆法兰上的固定

环，我司出厂前本身装配有。 

 

作用：用于将超声焊接装置，安

装固定于客户的生产线主体设

备。 

组成部分：固定法兰，压环，上下尼

龙垫片。 

尼龙垫片起到缓振作用，变幅杆法兰

不能直接安装固定在固定法兰上，上

下需用尼龙垫片。安装保持紧固、垂

直、 同心。 
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                             2000 型超声波模拟电源的外表特征和功能（上图） 
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（滚花钢模是用户根据所需加工的口罩产品的规格尺寸设计制造的） 
 

提醒注意： 
1、我司提供的超声波主机，用户在装固定环时，需将模具先拆卸下来。 

在装配超声波主机过程中，必须保证连接端面、连接螺丝、螺孔的清洁、无损伤。 
 

2、用户的滚花钢模硬度在洛氏 55 度以下；安装上下模具平行对称；在设备下压调试过 
程时，两个模具间隙逐步接近，中间衬放面料，避免超声启动后上下模具“硬碰硬”接触（非
常重要）。同样，在生产线连续开机生产过程中，操作工必须注意观察有否类似情况；一旦发
生，必须停机，修正模具状态；不然会引起超声波换能器或电源的损坏及报废。 

 

         3、2000 型超声波模拟电源开启前，必须确定电源箱背后的外接信号控制“开关”，处于 
断开状态。 

                    

                4、15k 与 20k 的 2000 型模拟电源是不通用的；（虽然外观尺寸、操作特征相同）。 
 

                                          2020.04.27. 


