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[bookmark: _Toc438552091]前   言
感觉您选择我公司生产的40K超声波多功能手持切割刀，我公司是从事大功率超声波设备研发生产的企业，成立二十多年来一直致力于大功率超声波换能器的应用研发和产品生产，是国家高新技术企业。为了更好的使用设备，充分发挥设备的机械性能，使用前请详细阅读本使用手册，以能获得操作及使用方式。
· 40K超声波多功能手持切割刀适用于：
· 天然纤维
· 合成纤维
· 薄的塑料制品（如：塑料膜、手机外壳）
· 所有类型的纸张、底胶片
· 橡胶、矽胶
· 印刷电路板铜箔的修复
· ABS、PP、PE…等有机塑料2mm以下薄板                   
· 各类化纤布料等
· 本设备的特点：切割快速、精准，线条平滑无痕。
注意：请使用本公司原厂配置的专业刀片，以保证设备的使用寿命。请勿使用市场上类似的刀片，以免造成切割系统的损毁。
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40K超声波多功能手持切割刀
(图片型号仅供参考)

1、 [bookmark: _Toc438552092]产品规格
1. 品名 40K超声波多功能手持切割刀
2. 型号 YPQ40B-AB
3. 频率 40KHz
4. 电源 ZJS-100L型
5. Max出功率 100W
6. 重量约2.5Kg
7. 外形尺寸 
机箱：155W×265L×170H
  手柄：Φ32×170
8. 附属品：
1) 脚踏开关1只；
2) 刀片25pcs；
3) 1.5mm专用六角扳手1把；
4) 紧定螺丝M3×4L 2颗
9. 结构图（见图1）：
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图1
注：规格和形状改变时，恕不另行通知。

2、 [bookmark: _Toc438552093]注意事项
1. 清点各项标准配件及附属配件。

2. 电源开关打开前，握柄前端的刀片不可接触任何物品。
电源POWER开关及脚踏开关需确认在“O”位。

3. 脚踏开关与机体后部的航插孔准确连接，并旋紧航插锁紧螺母（见图2）。

4. 使用本设备时，请佩戴护目镜，避免碎屑误入眼睛。

5. 无负载开机时，握柄处不会有发热情况。当带负载作业时，握柄温度会上升。发振停止后，工具头的前端及刀片处较热，切勿用手触碰。

6. 在连续发振的状态下，为了避免过度发热，请将功率档位调整在第二档或第一档（见图3）。
[image: 7907759311399449725000][image: 5356674751399449724921]





                            图2                        图3
7. 锁紧刀片时，需确保刀片夹具与工具头安装孔充分接触，以免发振时刀片折断飞出造成危险（见图4）。
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                                                图4
8. 本设备POWER开关在“I”发振之前，刀片不可接触任何硬物。在以后的使用过程中，若需要再次启动，刀片亦不可接触任何硬物。

9. 握柄前端有异常时，确认工具头前端的刀片夹具弹性卡槽内的刀片是否有折断情形。若有，请马上更换刀片，并检查相关衔接处的接触表面是否异常（折断的情形下）。

10. 刀片更换的时候，工具头前端安装孔内深处，若有附着的异物，请清理干净。配合刀片的弹性卡槽，请注意不要有切屑碎末等异物。

11. 本设备POWER开关在“I”发振之前，切割刀连接线的航插必须与本机后部的航插座相连接。未连接的状态会造成切割刀无法正常工作。

12. [image: 4394232811399449724937]切割刀在不使用时，为安全起见，务必将刀片的保护套套上，以免刀片因碰到硬物受损或者割到手（见图5）。





                         图5

13. 连续使用中，握柄会持续发热，请适时放置冷却后再继续使用。若短时间内使用就会有发热状况，请将刀片取出更换刀刃方向后，重新调试即可使用。
14. 更换刀片后，刀片很快又折断时，可能是残余的断屑没有清除干净导致。另外，需特别注意，有孔的刀片请勿使用。

15. 切勿靠近有大电力熔接机放置的地方使用本设备。

16. 切勿在震动的工作台上使用本设备。

17. 靠近无线短波等接收器，设备工作中有异常声音时，请将它移开。

18. 若靠近辐射电器机械附近使用本设备时，需用屏蔽线，否则会干扰本设备频率输出的信号，从而导致切割刀工作时不稳定。

19. 以下图表是本公司所提供的不同材质的厚度，所建议的切割速度数据参照表（表1）。





	切割材质
	厚    度
	切割速度

	ABS、PE
	2mm
	4mm/s

	
	3mm
	2mm/s

	
	4mm
	1mm/s

	PVC
	2mm
	15mm/s

	亚   克   力
	2mm
	3mm/s

	无   纺   布
	3mm
	2mm/s

	氯丁二烯橡胶
	5mm
	易切割

	瓦   楞   纸
	8mm
	易切割

	合        板
	2.5mm
	易切割

	玻璃纤维树脂
	1.5mm
	易切割

	厚   纸   板
	1.5mm
	易切割

	亚麻（油毡布）
	2mm
	易切割

	氨基甲酸乙酯
	3mm
	难切割

	尼 龙、PP
	2mm
	难切割

	
	3mm
	难切割


表1 切割速度数据参照表

以上切割速度参照表仅供参考，建议针对各种不同材质的厚度及特性调整合适的切割速度。
3、 [bookmark: _Toc438552094]操作步骤
(1) 使用前的准备
1. 请确认POWER开关处于“Ο”位置（如图6）。

2. 确认RUN运行指示按钮处于弹起状态（见图6）。

3. 确认功率调节（POWER ADJUST）旋钮开关上的白线指在档位“1”处，“1”表示功率Min档，“3”表示功率Max档（见图6）。
[image: 9026612391399449724937]




    
图6

4. 切割刀尾部的航插座与连接线的Φ10航插头连接可靠以后，旋紧锁紧螺母（见图7）。

5. 连接线的另一端Φ16航插头与本机后部的航插座连接可靠以后，旋紧锁紧螺母（见图8）。
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                    图7                      图8
(2) 操作方法
1. 更换刀片（重要）

1) 工具头前端紧定螺丝（M3×4L），使用附属的内六角扳手（1.5mm）将它松开，把刀片取出（清除弹性卡槽内所有的附着物）（见图9）。
[image: 9801228891399449724953][image: 9530875011399449725000]



                 图9                        图10
 
2) 注意：每次安装或固定刀片，需将刀片塞至弹性
卡槽底部，再将紧定螺丝（M3×4L）锁紧。请勿
使用过强的扭力，以免导致刀片受损，且特别需
要注意刀片的安装方向（见图10）。
3) 刀片若未完全塞到底，紧定螺丝会引起卡槽内部与刀片接触面接触面的磨损。所以，栓紧作业时，请多加留意。

4) 每包刀片中有1pcs为有孔刀片，供其他切割所用。
每台机型中有附赠25pcs刀片，作为替换用（切忌使用有孔刀片，以免造成工作中的机械损伤）（图11）。
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                     图11
注意：请使用本公司的原厂专业刀片，以保证产品的使用寿命及品质。切勿使用市场上的类似刀片，以免造成切割头的损毁。

5) 若遇到更换新的刀片后，发现切割刀的切割效果不佳时，请找本公司专业的销售代理商或是致电本公司的售后服务部，代为帮助调整性能。
调整方法如下：遇到装上新刀片后使用，工具头特
别容易发烫或是切割刀切割性能较弱时，请按如下步骤调整：
①请关闭发生器，拔掉电源插头。
②待刀头冷却时，旋松紧定螺丝（M3×4L），取出刀片夹具和刀片，清理刀片夹具表面及工具头安装孔。
③重新将刀片夹具插入工具头安装孔内，轻轻的将刀片塞入弹性卡槽（需塞到底）。
    ④检查安装无误后，旋紧紧定螺丝（M3×4L）。
    ⑤重新上电，试验切割。若发热良好，则安装正确；
否则，旋松固定螺丝，轻轻的旋转刀片夹具，以确保其与工具头安装孔接触充分，然后再次旋紧固定螺丝（M3×4L），上电试验切割，直到振动正常为止。
 ⑥若没能解决问题，请及时与本公司联系，我公司专
业工程师会及时给予指导。

6) 刀片属于正常的消耗品，若是刀锋已经钝掉，请勿勉强进行切割作业，或是使用很大的力量压迫握柄强行切割工作。否则，可能会导致机械内部电路烧坏，或是内部保险丝烧毁的情况。


2. 切割刀把方面（重要）
由于刀把在长时间的振动工作下，有两处地方可能会松动，致使振动传输功率的减小，从而导致切割刀的切割能力降低，此时，请依照如下方式将刀把的此两处衔接点锁紧即可。

1) 松开前盖后，使用两只13号开口扳手，分别钳住换能器及工具头的扁丝处，两只扳手同时向内（顺时针方向）施加轻微力量（约2Kg左右）
（见图12）。

2) 在刀片锁紧的情形下，使用一只13号扳手钳住工具头扁丝处，另外使用一只M3内六角扳手插入刀片锁紧的M3螺丝处，内六角扳手顺时针方向（施加约2Kg左右的力）将工具头安装孔内的刀片夹具与工具头一同锁紧（见图13）。

3) 此时，若开启电源，还有“唧唧唧唧”的声音时，表示刀片锁紧不良，或是锁刀片处的弹性卡槽内有细微的粉尘或杂物，导致刀片与刀夹的锁紧状况不佳。因此需将刀片夹具用酒精浸泡清洗一下，再重新装入刀片。如此就能解决异音及切割刀出力不佳的情形（见图14）。
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                    图13
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                      图14
4、 [bookmark: _Toc438552095]故障及排除

	故障
	确认事项
	原因
	解决方法

	不能使用
	电源开关调至“I”后，电源指示灯不亮
	电源插头松脱
	重新上电

	
	
	电源线断
	自行更换或送回本公司维修

	
	
	电源开关接触不良
	

	
	
	保险丝坏或未接
	

	
	电源指示灯亮，且运行指示灯也亮
	超声波航插头未与航插座连接
	将输出航空插头完全旋紧

	
	
	握柄有异常声响
	卡槽内清理干净，换上新刀片

	
	
	不连续使用时，握柄持续发热
	请寄回本公司
维修

	
	
	输出航插线断线
	

	
	
	紧定螺丝松脱
	螺丝加以锁紧

	
	运行指示等不亮
	运行指示开关不良
	请寄回本公司加以维修

	
	
	脚踏开关接触不良
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